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Quimico de injecao HIT-MM Plus
Dimensionamento (ou calculo) de ancoragem (ETAG 001)/Vardes e mangas/Betéo
Sistema de quimico de injecéo Vantagens

Hilti HIT-MM Plus - Fixagdo por injecdo de quimico
Cartucho de 300 ml - Quimico hibrido de dois

HILST1  =EERST1

(também disponivel componentes
em cartucho de - Curarapida
s s s : 500 ml) - Adequado para fixagdes acima
do nivel da cabeca
Varfes de - Manuseamento versétil e
ancoragem: conveniente
¢ HIT-V - Utilizag&o simples e limpa
HIT-V-F o
HIT-V-R - Pequena distancia ao bordo e
(M8-M24) pouco espagamento entre
Vardes de fixagoes
{ o ancoragem: - Relagao de mistura sempre

HAS-(E) correta

’ HAS-(E)R
(M8-M24)

Mangas com rosca

s interna
HIS-N

(M8-M16)

CondicGes de carga

(] (4] —
U i' . (3]
6~
Betdo Betdo seco Betdo humido Estética/
(ndo fissurado) quase
estatica
Condicdes de instalacao Outras informacgdes
A4
CSo— P
¥y 316
Perfuragéo Aprovacdo  Resisténcia a
com Técnica corroséo
percusséo Europeia

Aprovacgdes/certificados

Descricao Autoridade/Laboratério N.°/Data de emisséo
European Technical Approval @ DIBt, Berlim, Alemanha ETA-17/0199 / 2017-04-03
Dados técnicos da Hilti Hilti 2019-09-23

a) Todos os dados indicados nesta sec¢éo de M8-M16 estdo em conformidade com a ETA-17/0199 de 2017-04-03
b) Os dados para M20 e M24 estdo em conformidade com Dados Técnicos da Hilti
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Valores resistentes de referéncia (para uma fixagao isolada)
Os dados nesta seccao aplicam-se para:
— Correta instalacéo (ver sequéncia de instalacao)
— Sem influéncias de bordos e espagamentos entre fixacfes
— Rutura do aco
— Espessura do material base conforme especificado na tabela
— Uma profundidade de embebimento tipica conforme especificado na tabela
— Um material de ancoragem conforme especificado nas tabelas
— Betdo nao fissurado C 20/25, fek,cube = 25 N/mm2
— Intervalo de temperatura |
(temperatura min. do material base: -40 °C; temperatura max. do material base a longo/curto prazo: +24 °C/40
OC)

Profundidade de embebimento e espessura do material base para os varées HIT-V

e HAS-(E)

Vardes roscados M8 M10 M12 M16 M20 M24

Profundidade de het  [mm]

embebimento 80 90 110 125 170 210
h mm

tonel base ™ a0 120 140 161 214 | 266

Cargas recomendadas ? para vardes HIT-V e HAS-(E)

Vardes roscados M8 M10 M12 M16 M20 M24
Tensdo Nrec  [KN] 5,0 7,0 10,0 12,0 15,0 18,0
a) Os dados indicados na tabela destinam-se apenas a comparagdo de produtos e néo sdo adequados para o design completo de uma
fixagao.
Materiais

Qualidade do material para HIT-V
Varao roscado

Material

Aco galvanizado
Vardo roscado,

Classe de resisténcia 5.8; Alongamento até a rutura A5 > 8% ddctil

HIT-V 5.8 (F : .
HAS-(E) ) Aco galvanizado > 5um; (F) galvanizado a quente =45 um
\H/:Ii'lr'?\(; go;c(le;()jo, Classe de resisténcia 8.8; Alongamento até a rutura A5 > 12% ddctil
HAS-(EjR Aco galvanizado > 5um; (F) galvanizado a quente =45 um
Anilha Aco galvanizado = 5um; galvanizado a quente =45 um

Classe de resisténcia da porca adaptada a classe de resisténcia do
Porca vardo roscado.

Aco galvanizado > 5um; galvanizado a quente =45 um

Aco inoxidavel

Classe de resisténcia 70 para < M24 e classe de resisténcia 50 para

Varao roscado,

> M24;

HIT-V-R Alongamento até a rutura A5 > 8% dctil
Aco inoxidavel 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362
Anilha Aco inoxidavel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN
10088-1:2014
Porca Aco inoxidavel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN

10088-1:2014

Qualidade do material para HIS-N

Manga

Material

Manga com rosca interna

Aco carbono 1.0718; Aco galvanizado =25 ym

Parafuso 70

HIS-N - " .
Parafuso 8.8 Classe de resisténcia 8.8, A5 > 8% ductil; Aco galvanizado = 5 ym
Manga com rosca interna Aco inoxidavel 1.4401,1.4571

HIS-RN Classe de resisténcia 70; A5 > 8% ductil

Aco inoxidavel 1.4401; 1.4404, 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362
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Informacdes de instalacao

Intervalo de temperatura de instalacao:

0°Ca+40°C

Intervalo de temperatura de servico

O quimico de injecdo Hilti HIT-HY MM+ com vardes de ancoragem pode ser aplicado dentro dos intervalos de
temperatura abaixo indicadas. Uma temperatura elevada do material base leva a uma reducéo da resisténcia de

célculo por aderéncia

Temperatura do

Temperatura max. do

Temperatura max. do

lgtn?nngrz material base material base a longo material base a curto
P prazo prazo
Intervalo de temperatura -40 °C a +40 °C +24 °C +40 °C

Temperatura méax. do material base a curto prazo
As elevadas temperaturas do material base a curto prazo séo as que ocorrem durante breves intervalos, por
exemplo, como resultado de ciclos diurnos.

Temperatura méx. do material base alongo prazo
As elevadas temperaturas do material base a longo prazo sao relativamente constantes durante periodos de

tempo significativos.

Tempo de atuacdo e tempo de cura

Temperatura do material base Tempo de atuagao Tempo minimo de cura
T Twork tcurel)
0°C 10 min. 4h
O0°C<mu<5°C 10 min. 25h
5°C<mus10°C 8 min. 1,5h
10°C <mwem=20°C 5 min. 45 min.
20°C <18m=30°C 3 min. 30 min.
30°C<mmM=s40°C 2 min. 20 min.

1) Os valores do tempo de cura séo validos apenas para o material base seco. Para o material base humido, os tempos de cura tém de

ser duplicados.

Detalhes de instalacdo para HIT-V/HAS

Vardes roscados M8 M10 M12 M16 M20 M24
Diametro nominal da dq [mm] 10 12 14 18 22 28

Profund. efetiva et [mm] 80 90 110 125 170 210
Espessura min. hmin ~ [Mm] 110 120 140 161 214 266
Diametro do furo na d [mm] 9 12 14 18 29 26

chapa

Espacamento Smin  [mm] 40 50 60 80 100 120
Distancia minima ao  cmin  [mm] 40 50 60 80 100 120
Torgue de aperto Tmax  [NmM] 10 20 40 80 150 200

Profundidade da ancoragem hy =
Profundidade do buraco h.

Marca que indica
a profundidade de
embebimento

Espessura da
fixac&o tgy

Espessura minima do material h

Atualizado: set 19



Detalhes de instalacdo para HIS-N

Diametro da ancoragem M8 M10 M12 M16
bD|ametro nominal da do [mm] 14 18 22 o8
roca
Diametro do elemento d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4
Profundidade efetiva de her [mm] 12,5 16,5 205 170
ancoragem
Espessura minima do B [mim] 120 146 169 226
material base
Didametro do furo na d [mm] 9 12 14 18
chapa
dcomp”m_e”t,o doencaixe . [mm] 8-20 10-25 12-30 16-40
a rosca; min. — max.
Torque de aperto Tmax  [Nm] 10 20 40 80
Espagamento minimo Smin  [mm] 60 75 90 115
Distancia minima ao _
bordo Cmin  [mMm] 40 45 55 65
e Profundidade da ancoragem h, =
Profundidade do buraco h;
Equipamento de instalac&o
Diametro da ancoragem M8 | M10 | wM12 | Mi16 M20 | M24
Martelo eletropneumatico TE2 —TE30 TES50 — TE6GO
Outro equipamento Bomba de limpeza, conjunto de escovas de limpeza, dispensador

Pardmetros de perfuracéo e limpeza

Escova Embolo aplicador
|-||_|I;5\;/ HIS-N Martelo perfurador HIT-RB e
do [mm] dimensdes (mm)
LR DAY dﬁ'\—}l - D=
Cooe—
M8 - 10 10 -
M10 - 12 12 12
M12 M8 14 14 14
M16 M10 18 18 18
- M12 22 22 22
- M16 28 28 28
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Instrucdes de instalacédo

*Consultar as instruc¢des de utilizagdo na caixa do produto para obter informagdes detalhadas sobre a
instalacéo.

Regulamentos de seguranca
Consultar a Ficha de dados sobre seguranca de materiais antes de utilizar para um
manuseamento adequado e seguro. Usar 6culos e luvas de protecdo adequados

guando trabalhar com o Hilti HIT-MM Plus.

Perfuracéo

Furo perfurado por martelo (com
percussao)

Limpeza manual (MC)
Apenas para bet&o néo fissurado

para perfuracfes de didmetros do < 18
mm e furos com profundidade ho < 10-d.

Limpeza com ar comprimido (CAC)
Apenas para betdo néao fissurado

para perfuracfes de didmetros do €
furos com profundidade ho.

‘T 6 bar/

90 psi

=330ml/11.11l. 0z 2x
==500ml/ 16.91l. 0z: 3x

Preparacao da sequéncia de injecao

HDM 330/500
HDE 500-A18
MD 2000/2500
ED 3500 (-A)
P 3000/3500

Sequéncia de injecéo

@)
Sequéncia de injecéo para
profundidade do furo

hetf < 250 mm

v

Instalacdo do elemento

Ao instalar o elemento, respeitar o
C__ tempo de atuagéo “twork”
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Carga sobre a ancoragem: apds o
tempo de cura tcure Necessario, é possivel
colocar carga sobre a ancoragem.

O torque de instalacdo aplicado nédo
deve exceder Tmax

Ao instalar o elemento em aplicacfes
acima do nivel da cabeca, respeitar o
tempo de atuacao “twork”

Carga sobre a ancoragem: ap0s o
tempo de cura tcure NECESSArio, € possivel
colocar carga sobre a ancoragem.

O torque de instalacdo aplicado nédo
deve exceder Tmax.
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Quimico de injecao HIT-MM Plus

Dimensionamento (ou calculo) de ancoragem (ETAG 029)/Vardes e mangas/Alvenaria

Sistema de quimico de injecéo

=T =EEE2"T1

Material base

Tijolo macico

Tijolo oco

Condig6es de instalagado

e

== €
G
Perfuragdo  Profundidade Pequena
rotativa/com de distancia ao
percussdo  embebimento bordo e

variavel

Aprovacdes/certificados

embebimento

Hilti HIT-MM Plus

Cartucho de 300 ml

(também disponivel
em cartucho de
500 ml)

Vardes de
ancoragem:
HIT-V

Vardes HIT-V-R
(M8-M12)
Vardes de
ancoragem:
HAS

Varoes HAS-E
(M8-M16)
Vardes de
ancoragem:
HIT-IC
(M6-M12)
Mangas com rosca
interna:

HIS-N

Mangas HIS-RN
(M8-M12)

Camisas perfuradas:

HIT-SC
(16-22)

Vantagens

Fixacéo por inje¢do de quimico
para todo o tipo de materiais
base:

Tijolos de barro ocos e macigos,
blocos silicocalcarios, blocos de
betdo normais e leves, betdo
celular leve, pedra natural
Quimico hibrido de dois
componentes

Cura rapida

Profundidade de instalagéo e
espessura de aperto flexiveis

Adequado para fixagdes acima
do nivel da cabeca

Manuseamento facil e
convencional

Utilizacdo simples e limpa
Pequena distancia ao bordo e
pouco espacamento entre
fixacBes

Relacdo de mistura sempre
correta

Condicdes de carga

Estética/
quase
estética
Outras informacodes
A4
%
316
Aprovacao Resisténcia a
Técnica corroséo
Europeia

Descricdo

Autoridade/Laboratorio

N.°/Data de emissao

European Technical Approval ©

DIBt, Berlin, Germany

ETA-16/0239 / 2016-04-21

c) Todos os dados indicados nesta sec¢éo estdo em conformidade com a ETA-16/0239 de 2016-04-21.
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Carga estatica e quase estatica (para uma fixacao isolada)

Todos os dados nesta sec¢do aplicam-se para:

Valores de carga validos para furos feitos com martelos rotativos TE em modo de percussao (tijolo
macicgo)/rotativo (tijolo oco).

Instalacdo com a ancoragem correta (ver instru¢des de utilizacdo, detalhes de instalagéo)

Qualidade do aco dos elementos de aperto: ver valores abaixo

Qualidade do aco de parafusos para HIT-IC e HIS-N: grau min. 5.8/HIS-RN: A4-70

Podem utilizar-se varfes roscados de comentarios adequado (didametro e comprimento) e de qualidade de ago

minima de 5.6

Cargas recomendadas Fre.” para rutura por extracdo em [KN]

HAS/HAS-E/HIT-V HIT-IC
Diametro da ancoragem M8 M10 ‘ M12 M8 M10 M12
Alvenaria macica
Tijolo de barro .
macico Profundi-
Mz12/2.0 ‘dadede [mm]| 80 80 80 80 80 80
DIN 105/ instalacdo
EN 771-1
foa)= 12 N/mm?
Frec [kN] 0,9 1,5 1,5 0,9 1,5 15
1"
Alvenaria oca
i 16x...
Hiz 12 Effrm'ssg perfurada |4, O ek loox. | 16x.. 16x... 16x...
DIN 105/
EN771-1 Profundida
foa)2 12 N/mm? de de [mm] 80 80 80 80 80 80 80
WT"‘ff:-' - instalagéo
I ﬂj]
A Frec [kN] 0,8 0,8 08 | 08 0,8 0,8 0,8
a) f, =resisténcia do tijolo
b) Os dados indicados na tabela destinam-se apenas a comparacao de produtos e ndo sdo adequados para o design completo de uma

fixagdo

Devido a grande variedade de tijolos, é necessario realizar testes no local para determinar os valores de

carga paratodas as aplic
antes.

Materiais

Qualidade do material

acdes nao incluidas nos materiais base/condi¢des de instalagdo mencionados

Varao roscado

Material

Varao roscado
HIT-V, HAS-(E)

Classe de resisténcia 5.8; EN ISO 898-1, A5 > 8% ductil
Aco galvanizado = 5 ym, EN ISO 4042

Varao roscado
HIT-V-R/HAS-(E)R

Aco inoxidavel de grau A4, classe de resisténcia 70; A5 > 8% ductil
Aco inoxidavel 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088

Manga HIT-IC Aco carbono; galvanizado a 5 um no min.

HIS-N Ago carbono 1.0718, EN 10277-3, aco galvanizado = Suym EN ISO 4042
HIS-RN Ago inoxidavel 1.4401 e 1.4571 EN 10088

Anilha Aco galvanizado EN I1SO 4042

ISO 7089 Aco inoxidavel, EN 10088: 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362
Porca Classe de resisténcia 8 ISO 898-2

EN I1SO 4032 Ago galvanizado = 5 ym EN 1SO 4042
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Classe de resisténcia 70 EN ISO 3506-2, aco inoxidavel de grau A4,
EN 10088: acgo inoxidavel 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362

Manga HIT-SC PA/PP

Informacdes de instalacao

Intervalo de temperatura de instalacao:
Alvenaria macica: 5 °C a +40 °C
Alvenaria oca: -5 °C a +40 °C

Intervalo de temperatura de servico

O quimico de injecdo Hilti HIT-HY MM+ com vardes de ancoragem pode ser aplicado dentro dos intervalos de
temperatura abaixo indicadas. Uma temperatura elevada do material base leva a uma redu¢éo da resisténcia de
célculo por aderéncia

Temperatura do Temperatura max. do Temperatura max. do
Intervalo de . ; )
material base material base a longo material base a curto
temperatura
prazo prazo
Intervalo de temperatura | -40 °C a +40 °C +24°C +40 °C
:Ptervalo de temperatura 40 °C 2 80 °C +50°C +80°C

Temperatura méax. do material base a curto prazo

As elevadas temperaturas do material base a curto prazo séo as que ocorrem durante breves intervalos, por
exemplo, como resultado de ciclos diurnos.

Temperatura max. do material base alongo prazo

As elevadas temperaturas do material base a longo prazo sao relativamente constantes durante periodos de
tempo significativos.

Tempo de atuacdo e tempo de cura

Temperatura do Tempo de atuacéo Tempo minimo de cura
material base twork teure
0°C<Temws5°C?a 10 min. @ 6h?
5°C<Tem=10°C 8 min. 3h
10°C<Tem=20°C 5 min. 2h
20°C<Tem=30°C 3 min. 60 min.
30°C<Tem<40°C 2 min. 45 min.

a) Apenas para tijolo oco.

Detalhes de instalacao paratijolo macico

HIT-V HAS/HAS-E/HAS-R
Didmetro da ancoragem M8 M10 M12 M8 M10 M12 M16
Camisa perfurada HIT-SC - - - - - - -
Diametro nominalda 4 1y | 10 12 14 10 12 14 18
broca
Profundidade efetiva do he  [mm] 80 80 80 80 90 110 125
furo e de ancoragem
Profundidade do furo ho [mm] 85 85 85 85 95 115 130
Espessuraminimado " & oo | 115 115 115 110 120 140 170
material base
Diametro do furo na d  [mm]| 9 12 14 9 12 14 18
chapa
Espacamento min. Smin  [Mm] 100 100 100 100 100 100 100
Distancia min. ao bordo  cmin  [mm] 100 100 100 100 100 100 100
Torque de aperto Tmax [Nm] 5 8 10 5 8 10 10
Volume de enchimento [mi] 4 5 7 4 6 10 15
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Detalhes de instalacédo para tijolo macigo
HIT-IC HIS-(R)N
Didmetro da ancoragem M8 M10 M12 M8 M10 M12
Camisa perfurada HIT-SC - - - - - -
Didmetro nominal da do  [mm] 14 16 18 14 18 22
broca
Profundidade efetiva do hee  [mm] 80 80 80 90 110 125
furo e de ancoragem
Profundidade do furo ho [mm] 85 85 85 95 115 130
Espessura minimado - | 115 115 115 120 150 170
material base
Diadmetro do furo na a [mm] 9 12 14 9 12 14
chapa
Comprimento do encaixe . . min. 8 — | min. 10— | min. 12 —
do parafuso hs  [mm] min. 10 — max. 75 méax. 20 | méx.25 | méx. 30
Espacamento min. @ Smin  [mm] 100 100 100 100 100 100
Distancia min. ao bordo® cmin  [mm] 100 100 100 100 100 100
Torque de aperto Tmax [Nm] 5 8 10 5 8 10
Volume de enchimento [ml] 6 6 6 6 10 16
HIT-IC HIS-N/RN
he
hs
dr
dy Tinst
Y 1 Y = ¥ —
do @ do| = CIINTHANINTACNTENNN L)
A v A A — L
(€
A\l
- Pt - - het -
- hD - - ho .
R min - N .
e} L
Detalhes de instalacéo para tijolo oco
HAS/HIT-V
Diametro da ancoragem M6 M8 M10 M12
Camisa perfurada HIT-SC|12x50 | 12x85 | 16x50 | 16x85 | 16x50 | 16x85 | 18x50 | 18x85 | 22x50 | 22x85
bD'ame”O nominal da do [mm]| 12 | 12 | 16 | 16 | 16 | 16 | 18 | 18 | 22 | 22
roca
Profundidade efetivado 0l 50 | 8o | 50 | 80 | 50 | 80 | 50 | 80 | 50 | 80
furo e de ancoragem
Profundidade do furo ho [mm] | 60 95 60 95 60 95 60 95 60 95
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Espessura minimado - | g0 | 115 | 8o | 115 | 80 | 115 | 80 | 115 | 80 | 115
material base
Diametro do furo na & [mm]| 7 7 9 9 | 12 | 12 | 14 | 14 | 14 | 14
chapa
Espacamento min. @ Smin [mm] | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
Distancia min. ao bordo® cmin [mm] | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
Torque de aperto Tmax [Nm] 3 3 3 3 4 4 6 6 6 6
Volume de enchimento [ml] 12 24 18 30 18 30 18 36 30 55
i ey £ d Tinst
:- ;‘ -; prt) .- "‘:‘ __.!E B
J T TV T 7T = -
do | &P I o EEDI] "U
AR e — Pz Y —1
e f id 7 / ?—T)\
X =
\\Y
- he o
h L]
-t 0 Ll
_ hmin |
Detalhes de instalacado paratijolo oco
HIT-IC
Didmetro da ancoragem M8 M10 M12
Camisa perfurada HIT-SC 16x85 18x85 22x85
Didametro nominal da do [mm] 16 18 29
broca
]I?rofundldade efetiva do hee  [mm] 80 80 80
uro e de ancoragem
Profundidade do furo ho  [mm] 95 95 95
Espessura minima do _
material base Amin ~ [mm] 115 115 115
Didametro do furo na & [mm] 9 12 14
chapa
Comprimento do encaixe he  [mm] min. 10 — max. 75
do parafuso
Espagamento min. @ Smin  [Mmm] 100 100 100
Distancia min. ao bordo® cmin  [mm] 100 100 100
Torque de aperto Tmax [NmM] 3 4 6
Volume de enchimento [ml] 30 36 45

11
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Pardmetros de perfuracdo e limpeza para tijolo macico

hs

A

\J

I
HilN;

dy | = ]

A

A

hmin

A J

v

HIT-V Martelo de Escova Embolo
HIT-IC HIS-N perfuracédo HIT-RB aplicador
HAS do [mm] dimensdes (mm)
T dm - =
Coo—
M8 - - 10 10 -
M10 - - 12 12 12
M12 M8 M8 14 14 14
- M10 - 16 16 16
M16 2 M12 M10 18 18 18
- - M12 22 22 22
a) Apenas para vardes roscados HAS (-E).
Parametros de perfuracéo e limpeza paratijolo oco
HIT-V (-R) Martelo de Escova Embolo
HAS (-E) HIT-IC + camisa perfuracao HIT-RB aplicador
+ camisa perfurada perfurada do [mm] dimensdes (mm)
= T —— D=
M6 - 12 12 12
M8 - 16 16 16
M10 M8 16 16 16
M12 M10 18 18 18
M12 @ M12 22 22 22

b) M12 com camisa perfurada SC22x50
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Instrucdes de instalacédo

*Consultar as instrucdes de utilizacao na caixa do produto para obter informac6es detalhadas sobre a
instalacéo.

Regulamentos de seguranca
Consultar a Ficha de dados sobre seguranca de materiais antes de utilizar para um
manuseamento adequado e seguro. Usar 6culos e luvas de protecdo adequados

guando trabalhar com o Hilti HIT-HY MM+,

Perfuracao
: <-r«h'f) .‘=

ol latala’ Em tijolo oco: modo de rotagéo, sem
. percussao

L)

dy £

Em tijolo maci¢co: modo de
percussao

Limpeza

Limpeza manual (LM)

Instrucdes para tijolo macico sem camisa perfurada
Sequéncia de injecao

= 330mlk 2X
== 500ml: 3

/T<5°C/41°F: ™

HDM 330/500 Preparacao da sequéncia de injecéao.
HDE 500-A18
MD 2000/2500
ED 3500(-A)
P 3000/3500

Sequéncia de injecdo para furo

perfurado
hef
w Ao pré-instalar o elemento, respeitar o
------ 504w
tempo de atuacao “twork”,

Carga sobre a ancoragem: apds o

______ tempo de cura teure NECESSArio, €
possivel colocar carga sobre a
ancoragem.
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Instrucdes paratijolo oco e macico com camisa perfurada

Preparacdo da camisa perfurada

HDM 330/500
HDE 500-A18
MD 2000/2500
ED 3500 (-A)
P 3000/3500

/T<5°C/41°F: 4x

_ -~

mﬁtimy e,
g}‘ Toge- Fechar a tampa e inserir a camisa
mm R Y perfurada manualmente
IS i
Sequéncia de injegao
= 330m: 2x
=500ml: 3x

Preparacéo da sequéncia de injecao.

Sequéncia de injecdo: tijolo oco

Instalagdo com camisa perfurada HIT-
SC

Ao pré-instalar o elemento, respeitar o
tempo de manuseamento “twork”

Carga sobre a ancoragem: apds o
tempo de cura tcure NECESSAriO, €
possivel colocar carga sobre a
ancoragem
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